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aregablede Villamartin estacompuestaor:

@ 3.100Haderiego

@ Azudconunaestaciorde Bombeoenel rio Guadalete

@ TresSectoresleRiego

ﬁ

@ Tresimpulsionesdediametros

00y 800mmPMT 10y 6 atn

N° Grupos| Potencia| Potencia
bombas | grupo(kW) | total (KW)

Sector | 2 315 630
Sector |I 2 315 630
Sector llI 2 500 1000
Reserva 1 500 500

@ Tresbalsagde Regulacion35.000a50.000m3)

@ Reimpulsiorenlasbalsas



rasdela zonaregablede Villamartin estangestionadapor el IAR
la EmpresaPublicade DesarrolloAgrarioy Pesquerale Andaluc
esla quehaejecutaddasobras.

| dela obracuentaconun presupuestbasede 16,5millonesdeel
7ode ejecucionde 24 meses.




RINCIPAL: Tuberiade Hormigonpostesadaoncamisadecha@my juntae

RO (mm) | LONGITUD (ml)
)C 7.398
)C 3.240
)C 4.422

ECUNDARIA: Tuberiade PVC

- TRO (mm) | LONGITUD (ml)
500 9.509
400 4.803
315 10.692
250 9.672
SNC | 27 RRK1




cllicyvucia LUllallicUlalitadlialcUuUuc ppicoUll picoullZaug dl IduCls@muuplaulwullivsuluot
deaspersin y/o localizadaseadoptacomosistemade distribucion el deRIEGOA LA DEMA
nun horariominimo deriegoenel mesde maximademandale 16 h/dia. Seadoptaunafrecue
maney unaeficienciadel 0,78 Consecuentementel caudal definitivo de riego al efectodeds
>sel de1,051/sy ha.

egninimasadoptadagnhidrantesy ennudosdela redsonde 40 mca adenas deun margende
lel5mca

dméxima adoptadancualquiertramodela redesde2 m/s,la minimade 0,5m/sy el timbrajel
O

\D ABSOLUTA. Losvaloresguesemanejarparael caculo dela pérdidade cargaparacondu
)ntubeiia dehormigdon concamisade chapaposcilanparael coeficientedela formulade Colebr
,1,dependiendalel gradode envejecimientalela conduccon.

afin detenerencuentaunaseriedecircunstanciaaleatoriastalescomoerroresde alineacon,
entementdel materialdela tubeiia, serecomiendadoptarvaloresde K del ordende0,3.
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Junta elasticd elegidaparalos diametroganayoresson masresponsabilic
ymentaigueenla zonaregablede Villamartin estabaresupuestadan proy
’RFV.Perolasgrandesualidadegantotecnicascomoeconomicasiela tu
ostesadaoncamisadechapaguelo hacenseruntubomuy adecuadgar:
cesidadesnabastecimientog regadiospesarommuclo parael cambiode




LETINA o E
17

TINA

ABEZAL

°

v

RECEPCION DE CHAPA ;;

A

=

RECEPCION DE ARMADURA
PASIVA

Y

RECEPCION DE CEMENTO Y CURA
ARIDOS M

o

FABRICACION JAULA DE
ARMADURA

Q

RECEPCION
MATERIAL

MAQUINA DE CONFECCION
DE CAMISAS

SOLDADURA

N

Y

MONTAJE Y SOLDADURA
CABEZALES-CAMISA

Y

PRUEBA ESTANQUEIDAD (100%)

—N

V

AMASADO

MONTAJE DE CAMISA INTERIOR Y

ARMADURA EXTERIOR

>

I//

Y

MONTAJE DE MOLDE Y

UTILES %@ P

v

V -

HORMIGONADO POR
COLADO VERTICAL

COLOCACION MALLAZO INTERIOR




RECEPCION DE

PLETINA RECEPCION DE CHAPA v RECEPCION DE CEMENTO Y ! RECEPCION DE ACERO !

5 5 ARIDOS ; PARA ARMADURA A ARIC
7 7 i ACTIVA ]
] {} >
ETINA 7 > @
— AMASADO - A
’° > ' POSTESADO O
& A ZUNCHADO
==
RECEPCION
MATERIAL
MAQUINA DE CONFECCION SOLDADURA

DE CAMISAS
:II > REVESTIMIENT
%y S
N

REVESTIDO DE F
REGLA VI

N

e
>

D0

MONTAJE DE MOLDE Y :

S UTILES %
==

MONTAJE Y SOLDADURA {}

I CABEZALES-CAMISA
RA HORMIGONADO POR
COMPRESION RADIAL

N

\2> iy

CURAD

V

PRUEBA ESTANQUEIDAD (100%)

ez 77 — & 3,

" :
L ACOPIO

cClIPADND 1 1

ACABADO

4>




ion del Instituto Eduardo Torroja para tubos de hormigon ar
pretensado,|ET -80 (1980)

):1995 Prescripcionescomunespara tubos de presion de hormigon incluyendo jun

):1995 Tubosde presionde hormigon armadoy tubosde presionde hormigon co
imisade chapa),incluyendojuntas y accesorios.

:1995 Tubosde presionde hormigdn armado, con camisade chapa,incluyendoju

:1995 Tubosde presionde pretensado,cony sin camisade chapa,incluyendojunt
yrescripcionesparticulares relativos al acerode pretensar para tubos.

tivas de interées:

95 Norma BS 4625:1970Normas AWWA C300-97,C301-99,C302-95,C30397y
-990C 11899.



» Diametrointerior: 600,800y 900mm
» Espesodela camisadechapal,5mm
» Espesodeltubo: 75 mm para@d600,82 mm parad800y 90 mm para@d900
 Longitud util deltubo:6,0m
» Espesodechapaenboquillasdejuntaelastica:6 mm
RACTERISTICASTECNICAS
 Tipo dehormigonesl 42,5R/SRennudcleosy enrevestimiento
» Calidaddela Chapa: - Cargaderotura:3.000kp /cm2
- Limite elastico: 2.200kp /cm2
- Alargamientoderotura:noinferior al 20 %
» Acerodepretensaconunatenson deroturade 18.000kp /cm2
* Hormigon deresistenciaaracteisticaalos 28 diasenprobetacilindrica
- Nucleo:450kp /cm2
- Revestimiento300kp / cm2
ITERIOSDE DISENO
» CalculoMecanico:nstrucciondel Inst. EduardoT orroja paratubos de hormigonarmadoy pretensad

* Tipo decolocacionzanja



lela Tuberiade Hormigon
idoon Camisade Chapay
juntaelastica

lela tipologiade zanjaelegida

CAMISA DE CHAPA
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VILLAMARTIN G DIAM 900

3-4 L 0,30 1.0 0,30 .
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ecnlcade envolverla chapaen morterou hormigdn paraprotegerlade la corrosbn es habltual sobreto
0 0 deterrenosmas 6 menosagresivos.

taproteccon es conocidopor el nombrede PASIVACI ON del acero. La masade cementoque en f
aridos del hormigdn, propiciala precipitacon de los cristalesde cal, queprocederde la hidratacon del
1)aduragsen enun medio muy basico(pH | 12,5)y portantolasarmaduray la chapaestin sumergide
oxido célcico lo que las hace,también que desdeel punto de vista electrogimico muy resistentes
rodode referenciacobre— sulfatode cobre)esdel ordende 0 a—-300mV, muy alejadode los 500 mV «

sde pH vy de potencial el hierroesprotegidopor la formacon de unapeliculade hidroxido ferrosomuy
n cristalinagueel materialal querecubrey queunavezalcanadoel espesosuficienteparaevitarla mi
errumpequedandrotegidoel acero,lo quehae quesecomportecomoun metalmuchomas noblear
riores

hormigdn protegea los componente§érricos del tubo por PASIVACION, queesun procesaQUIMICO
cualquierclase(pintura,cauchogtc.)los prategepor INTERPOSICDN, procedimientajuepuedenore

10rmicon postesadocon camisade chapano se ve afectadapor la corrosbn provocadapor corl
1 queenel casode la tubeiia con juntaelastica,no hay continuidadentrelos tubosparala circulacion de
idaja circulacon de corrientesen lugar de provocarcorroson en el acero,consumaonesOH- del horn
calinidad

>ularde la obrade Villamartin comoconsecuencidel informe del laboratoriorespectaal conterndo de:

rActilFaAAAA A1CE mAArll AACNA /7?2 Arinn~nv~sndAdA~arn CE mar/l 1A ActimtiladA~nAar la “linctriianamn AAL et i+~



* Normadecéalculo:AWWA C20883

* Presiondetrabajo:10 atm.

 Calidaddelacero:S275JR

» Tratamientanterior: ChorreodearenagradoSaSaz2 %2

* Pinturainterior: resinaepoxialimentafa espesominimo 200 micras
* Espesodechapa 8 mm

* Bridasy tornilleria: segin normaDIN

» Ensayosonliquidospenetrantesnobray fabricacon (100%)
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‘ VIROLA
ES A 1000 mm. ES NECESARIO UNA ENTRADA DE HOMBRE DE 600 mm. DIAM. NOMINAL DIAM. CABEZAL HEMBRA DIAM. CABEZAL MACHO
B= 300 900 mm 1036 mm. (+/- 3 mm.) 1034 mm. (+/— 3 mm.)
PIEZA ESPECIAL (VENTOSA)
VIROLA ESPESOR CONDUCCION PRINCIPAL: 8 mm.
TUBO H.P.C.R.J.E. 4900 _
60 ESPESOR DERIVACION: 6 mm.
; CALIDAD: S 275 JR o EQUIVALENTE
1 RECUBRIMIENTO INTERIOR CON
PINTURA EPOXI ALIMENTARIA (200 micras)
C 2100
SOLDADURA INTERIOR Cotas en milimetros
(EN OBRA)
FECHA MODIFICACIONES
\= 1034 dINT VIROLA= 1036

‘ PROYECTO

TUBERIA RIEGOS VILLAMARTIN. ¢900

[ESCALAS



; ELASTO

Herramie

|
| Distribucié
il :

Perfil MACHO

adadela juntadegomaaemplear
roximarel tubo, colocarla juntarealizandaunadistribuciondetensionesnedianteun u
yezaley lubricarlasjuntascongrasaespeciab jabonneutro(jaboncillo).

ré&l machoconsujuntadegomaala hembracomprdandoseueestanconceéntricay
amientov sintorsiones



ONES:

eenchufaran hastalas marcasque figuran enlasboquillas y antesde soltar el tubo
Inspeccionvisual de la junta tanto interior comoexterior, comprobandoque la me
e |la junta de gomaestealojada perfectamente.

cualquier anomalia,sedesmontarael tubo y sevolvera a montar sustituyendola gc

ortante comprobar de un dia para otro: inspeccionarlos ultimos tubos montados,
de temperatura entre el diay la nocheesmuy alto, comprobar la posiciondel tubo
) ha sufrido cabecemi desplazamientoen sulinea, sobretodosi el apoyoesgranula




1 JUNITA ELASITICA ()




1° JUNTA ELASTICA (Il)
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)nsistieroren someter
etubeia, durantedos
50N de prueba,quees
presbn que puede
n que en ninguna
ramo se rebase su
na detrabajo.

S de prueba que se
nalrededorde 1000a

imera media hora se
tura de descensode
scurridaglos horasse
dida de volumen de






rro| FECHA | PKINGIO - | LONGITUD | PRESON | 5101 € prugsh. [AOMISBLE PRUEBA| PRUEBA
PRESION ESTANQUEIDAD PRESION
)0( 27/1/2004 0+000- 1+094 1094 10kg/cm? 8.59kg/cm? 344.61litros 9.00kg/cm?
)0( 16/2/2004 0+000- 0+798 798 10kg/cm? 8.59kg/cm? 251.37litros 9.20kg/cm?
)0( 24/3/2004) 1+094- 2+275 1181 10kg/cm? 8.59kg/cm? 372.02itros 8.80kg/cm?
)0( 6/4/2004 | 1+087- 2+259 1172 10kg/cm? 8.59kg/cm? 369.18litros 9.10kg/cm?
)0( 15/4/2004 0+798- 1+087 289 10kg/cm? 8.59kg/cm? 91.04litros 9.30kg/cm?
30C 3/6/2004 | 0+000- 1+005 1005 10kg/cm? 8.59kg/cm? 281 .4litros 9.90kg/cm?
50(C 9/6/2004 | 0+000- 0+873 873 10kg/cm? 8.59kg/cm? 183.349litros 9.75kg/cm?
30C 17/6/2004f 0+000- 1+253 1253 10kg/cm? 8.59kg/cm? 350.84litros 9.80kg/cn?
50( 10/8/2004 0+000- 1+254 1254 10kg/cm? 8.59kg/cm? 263.34litros 9.90kg/cm?
50( 31/8/2004 0+000- 1+092 1092 10kg/cm? 8.59kg/cm? 229.37litros 9.80kg/cm?
)0C( 8/11/2004 2+275-3+031 756 10kg/cm? 8.59kg/cm? 238.14litros 10.0kg/lcm?
)0C( 8/11/2004| 2+259—2+937 678 10kg/cm? 8.59kg/cm? 213.57litros 9.60kg/cm?
30C 11/1/2005 0+000-0+798 798 10kg/cm? 8.59kg/cm? 223.44litros 9.80kg/cm?
)0( 1/2/2005 | 2+937—-4+053 1116 6 kg/cn? 4.91kglcm? 351.54litros 6.00kg/cm?

SO

Q2 /200N!

N4+70Q _14+Q9¢

11 29¢€

10 lkay/cm:

Q E0kA/em:

272RA Q9Aitrnc

10 Dlka/ecrnm:




	Página #1
	Página #2
	Página #3
	Página #4
	Página #5
	Página #6
	Página #7
	Página #8
	Página #9
	Página #10
	Página #11
	Página #12
	Página #13
	Página #14
	Página #15
	Página #16
	Página #17
	Página #18
	Página #19
	Página #20
	Página #21
	Página #22
	Página #23
	Página #24
	Página #25
	Página #26
	Página #27
	Página #28
	Página #29
	Página #30
	Página #31
	Página #32
	Página #33

